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BEAUFORT EN ANJOU, Le 23/10/2026 

 
 
 
Offre Spéciale : Machine de démonstration à vendre 
 
 
Madame, Monsieur, 
 
HMG Emballage met en vente une machine d’exposition ayant servi uniquement 
pour des démonstrations. 
 
Cet équipement de 2025 est comme neuf, il est visible sur rendez-vous à 
Villefranche sur Saône. 
 
La FP6000CS peut être utilisée seule ou associée à un tunnel de thermorétraction 
ainsi qu'à d’autres équipements complémentaires. 
 
HMG Emballage est en mesure d’étudier l’intégration de cet équipement sur votre 
site, de vous proposer son installation et la formation de vos équipes. Nous 
disposons également d'un stock de pièces détachées en France pour l'ensemble des 
machines SMIPACK. 
 
 
 
Pour toute demande d’information concernant cette offre, merci de contacter 
Stéphanie Le Lostec au 02 41 80 54 16. 
 
  
HMG Emballage 
Z.A. Actival 
Rue Louis Bréguet 
49250 BEAUFORT-EN-VALLEE  
www.hmg-emballage.com 
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Description générale de la machine de 
conditionnement automatique à soudure en L 
Smipack FP6000CS : 
 

 
Photographie non contractuelle. 

 
- Soudeuse en L FULL ELECTRIC 4.0 
- Système de soudure automatique 
- Système de centrage de la soudure 
- Lame de soudure traitée en PTFE. 
- Bouton d'urgence 
- Système de contrôle Flxmod® pourvu de : 

- Interface opérateur moyennant Panneau PC et moniteur à écran tactile en couleurs 
7" pouces wide 

     - Plc 
     - inverter 
     - modules de commande IN/OUT (entrées/sorties) digitales et analogiques 
-Possibilité de mémoriser jusqu'à 50 programmes de travail différents. 
- Température de soudure réglable par un microprocesseur. 
- Contrôle automatique hauteur bars. 
- Possibilité d'emballer un seul produit ou un groupe de produits. 
- Vitesse des convoyeurs réglable électroniquement du panneau de contrôle. 
- Dispositif de sécurité. 
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- Relèvement paquets anormaux. 
- Statistiques de processus : 
       - compte-pièces 
       - relèvement longueur paquet 
     - production instantanée 

- rendement de la machine 
- 4.0 industry compliant 
- Machine réalisée selon les normes CE 
 
ACCESSOIRES FP 6000 CS : 
 
INCLUS : 
- Dispositif d'approche des tapis. 
- Dispositif d'enroulement des déchets du film. 
 
 
EN OPTION :  
- Dispositif pour le centrage du film imprimé. 
- Barre de soudure pour polyéthylène de 15 à 60 my. 
- Convoyeur d'entrée plus long de 500 mm. 
- Convoyeurs d'alimentation motorisés. 
- Tapis de sortie protégé avec rouleaux libres pas 46 mm L. 1000 mm. 
 

 
 
 
 
SPECIFICATIONS TECHNIQUES FP 6000 CS : 
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- Tension d'alimentation : 380-415V 3 PH+N+PE ; 50/60 Hz. 
- Puissance max absorbée : 3350 W. 
- Barre de soudure : 640 x 510 mm. 
- Hauteur max du paquet : 200 mm. 
- Production : jusqu'à 3600 p./h. 
- Dimension max de la bobine : Ø350 x 600 mm. 
- Vitesse des convoyeurs : 10-30 m/min 
- Dimensions de la machine : mm 2175 x 1875 x 1665h. 
- Films : Polyoléfine, polyéthylène, film microperforé 
- Film technique ou contact alimentaires. 
- Epaisseur : jusqu' à 30 microns (polyéthylène de 15 à 60 my avec option barre de soudure 
pour polyéthylène). 
 
TEMPERATURE D'EXERCICE CONSEILLEE : DE +8 C° A +40C° 
HUMIDITE RELATIVE DE L’AMBIANCE : MAX 70% 
 
 
 
 
 
 


